塑料焊枪资料
一、使用范围
DSH－D09型焊塑枪具有其它焊塑枪的性能，温度范围60-700℃恒温控制，连续可调，温度控制精度高，尤其适用于高温连续使用，长寿命、高可靠。除进行焊接外，还可对塑料进行热成型、对接等作业，配合自动焊接机、挤出式塑料焊枪，也是其他需热风加温部门作为热风风源使用。
二、主要参数及性能指标
	额定电压
	220V
	风   量
	13.8m3/h

	额定频率
	50Hz
	风   压
	3000Pa

	最大功率
	1600W
	重   量
	1.17kg

	绝缘型式
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	噪   音
	65 db

	外形尺寸
	Ф100(330mm手柄 Ф56mm

	枪    嘴
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	调温范围℃
	

	
	
	
	

	
	
	

	
	

	
	0
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	78
	8
	98

	
	360     540      700


三、使用及注意事项
1、作业时，先将温度旋钮调到最低档位，通电后根据焊接需要，再逐步提高，达到焊接所需的温度。  

    2、停机前先将旋钮指向“0”处，吹风数分钟，待枪筒冷却后方可关机，以免余热损坏机件。
    3、操作时手勿触及枪筒，以免烫伤。用毕要轻放，以免震坏枪内零部件，影响使用寿命。
    4、非专业人员勿自行拆修。
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警    告：
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危险！在拆开工具时请确认已拔掉电源插头。
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热风器操作时产生高温高热，在危险场所使用不当有可能引发火灾及爆炸，尤其应远离易燃物和可燃性气体。
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使用中切勿触及加热管和风嘴以免造成烫伤，不可将风嘴直接指向人体或动物。
注    意：
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电源电压必须与热风器上的额定电压相符，电源的安全保护接地线必须连接可靠。
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为保证使用者的安全和设备可靠运行，请安装稳压电源和漏电保护器。
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热风须由专人使用，热风可达视程之外的易燃物。
严禁浸水、雨淋或受潮。
四、故障现象的分析及排除
	☻ 温度过高调不下
	
	
	

	● 可控硅短路
	* 更换
	
	

	● 温度控制器失灵
	* 更换
	
	

	☺ 用毕注意焊塑枪冷却
	
	
	

	☻ 温度忽高忽低
	
	
	

	●电位器损坏
	* 更换
	
	

	☻ 使用中突然降温 
	
	
	

	● 加热器烧断
	* 更换
	
	

	● 可控硅断路
	* 更换
	
	

	☻ 温度无法调节
	
	
	

	● 枪芯损坏
	* 更换
	
	

	● 温控器损坏
	* 更换
	
	

	☻ 气泵机体啪啪作响，并伴有火花
	
	
	

	● 电机碳刷用完
	* 调换碳刷
	
	

	☺ 检查碳刷
	
	
	

	☻ 运行机体啪啪作响，并伴有火花
	
	
	

	● 电机碳刷用完
	* 调换碳刷
	
	

	☺ 检查碳刷
	
	
	

	☻ 运转时转速突降
	
	
	

	● 电机损坏
	* 修理电机
	
	

	☺ 注意防潮、防腐 保管 
	
	
	

	● 调速器损坏
	*更换
	
	

	☻ 发生异响
	
	
	

	● 叶轮与他物相碰
	* 调正叶轮间隙
	
	

	● 轴承磨损
	* 更换轴承或转子
	
	

	                            ☺ 注意轻放、跌落
	
	
	

	☻ 电源不通
	
	
	

	● 开关失灵
	* 更换
	
	

	● 电线断路
	* 更换
	
	

	                               ☺不要过于频繁的开、关
☺ 不要折叠和拉扯电线
	
	
	


五、功能/特点
采用脉宽调制电路驱动发热部件，结合模糊控制算法，消除热惯性影响，将热冲击降至最小，新型的热电传感系统，使温度恒定更准确。完善的保护功能，有效的避免因过热或使用不当引起元器件的损坏，传感器闭环回路，微电脑过零触发控温，有效减少电磁干扰，温度精确稳定，不受出风量及供电电压波动影响。功率大，升温迅速。贴片沉金工艺，性能稳定可靠，使用更安全贴心。
六、温度控制器接线图
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